自动化焊机 - 埋弧焊
The latter is fitted onto a column and boom, a beam or a carriage according to the type of work to be carried out.

根据工件的类型和尺寸，埋弧焊焊接设备安装在十字操作机、横梁或则一台小车等辅助工装上；
设备优点：
    这个设备在生产、质量和操作上有如下特点：
· excellent weld compactness, 焊缝的致密度优良；
· good mechanical characteristics, 非常好的机械性能；
· high penetration, 高的熔深；
· fast execution speed, 快速的焊接速度；
· good weld appearance, 焊缝表面成型良好；
· absence of spatter and smoke,  飞溅和烟尘非常少；
· high duty cycle. 设备的负载持续率高；
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结实耐用、风冷，可以适应各种工矿；
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Four power sources available for two distinct functioning modes:
电源的规格有四种，有交流和直流两种模式：
· Direct current with thyristor technology, 3 power sources available :
· 以下3种电源采用了直流晶闸管技术
STARMATIC 650 DC (650 A duty cycle at 100%)
· STARMATIC 650 DC（100%负载持续率电流可达650A）
STARMATIC 1003 DC (1000 A duty cycle at 100%)
· STARMATIC 1003 DC（100%负载持续率电流可达1000A）
STARMATIC 1303 DC (1300 A duty cycle at 100%) 
· STARMATIC 1303 DC（100%负载持续率电流可达1300A）
· Alternating current with thyristor technology :
· 交流电源晶闸管技术
STARMATIC 1003 AC/DC (1000 A duty cycle at 100%) 
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焊接机头和控制箱
SAF proposes a complete range of high performance equipment using microprocessor technology to combine performance, flexibility of use and guaranteed high reliability in welding cycle management.
SAF将会向用户提供一套非常完整的高性能设备，它采用了微处理器技术，使设备具有高性能、操作灵活性等特点，在焊接过程中，可以保证它有很好的可靠性；
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· SUBARC 3   SUBARC 3控制箱
- For direct current welding with single or twin wire depending on the horizontal and drooping characteristics of the power sources. 
主要用于单丝或双丝直流焊接，电源的外特性主要是平或下降特性；
· SUBARC 5   SUBARC 5控制箱
- For direct current welding with single or twin wire depending on the horizontal and drooping characteristics of the power sources.
- For alternating current welding with single wire
- For tandem arc welding with direct current + alternating current 
主要用于：

· 单丝或双丝直流焊接，电源的外特性主要是平或下降特性；
· 单丝用交流焊接
· 对于一前一后的双丝埋弧焊接，通常用直流+交流来焊接
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Strip cladding焊带堆焊
Specific wire feed unit for strip cladding Enable "use" of all types of cladding
up to 80 mm wide.
特殊设计的送丝机器可以保证宽度为80 mm的焊带平稳地焊接操作。
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