BIPNEZE ¢SSR

l.-.

u

OE-308L -
2WEEEH T (WEI > %) AWS A5.9: ER308L

C Mn Si P S Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.02 | 150 | 0.40 |<0.020 |<0.020 | 20 10 - - — — —
OE-308H -
HGEEHS T WEE - %) AWS A5.9: ER308H

C Mn Si P S Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.05 | 0.80 | 0.40 |[<0.020 |<0.020 | 19 9 - - — - -
OE-309L -
HGEEHS T WEE - %) AWS A5.9: ER309L

C Mn Si P S Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.02 | 1.80 | 0.40 [<0.020 [<0.020 | 24 | 1350 | — - — - -
OE-309LMo -
2WEEEH T (WEI > %) AWS A5.9: ER309L Mo

C Mn Si P S Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.02 | 1.80 | 0.40 |<0.020 [<0.020 | 24 | 1350 | 270 | — — — —
OE-316L -
2WEEERH ) (LB %) AWS A5.9: ER316L

C Mn Si P S Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.02 | 1.60 | 0.40 |<0.020 [<0.020 | 18 | 1250 | 250 | — - - —
OE-318 -
2WEEE ST (WEI - %) AWS A5.9: ER318

C Mn Si P S Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.05 | 1.30 | 0.40 — — 19 12 | 270 | 0.70 — — —
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OE-347 T

= FEIS 5 2 LRI, AWS A5.9: ER347
2WBETH (T %)
C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Cu N FN
0.05 1.60 0.40 | =0.020 | =0.020 | 19.50 | 9.50 — 0.70 — — —
2EBE 5T (LT > %) EN 12072: G 22 12 H
C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Cu N FN
<0.12 2 1 — — 22 12 — — — — —
OE-S 22 09 -
2EBRE 5T (LT > %) AWS A5.9: ER2209
C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Cu N FN
0.025 1.80 0.40 | =0.020 | =0.020 23 9 3 — — 0.12 —
2EBE 5T (LT > %) EN 12072: G 2594 N L
C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Cu N FN
0.02 2 0.40 | =0.020 | =0.020 26 10 4 — — 0.25 —
2EBL 5T (T > %) AWS A5.9: ER385
C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Cu N FN
0.025 1.90 0.40 | =0.020 | =0.020 20 25 4.60 — 1.50 — —
OE-20.16L -
2EBRE 5T (LT > %) EN 12072: G 20 16 3 Mn LGEALL)
C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Cu N FN
0.02 7 0.20 | =0.020 | =0.020 20 16 3 — — 0.15 —
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OE-310

K.
TEBRE ST (WEI %) AWS A5.9: ER310
C Mn Si p s Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.12 1.80 0.45 | <0.020 | =0.020 26 20.80 0.30 — — — —
TEBRE ST (WEI %) AWS A5.9: ER312
C Mn Si p s Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.10 1.80 0.40 | =0.020 | =0.020 30 10 — — — — —
OE-316H .
TEBRE ST (WEI %) AWS A5.9: ER316H
C Mn Si p s Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.05 1 0.40 | =0.020 | =0.020 19 12 2.50 — — — —
K.
OE-317L AWS A5.9: ER317L
2WBETH) (T %)
C Mn Si p s Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.02 1.80 0.40 | =0.020 | =0.020 19 14 3.50 — — — —
OE-318Si 2Kl
AWS A5.9: ER318
ZHEISLE Fq,;k},;} (i[_lz_q:fr”@ ' %) EN 12072: G 19 12 3 Mn Si
C Mn Si p s Cr Ni Mo | Nb | Cu N FN
0.04 1.30 0.85 | =0.020 | =0.020 19 12 2.50 0.70 — — —
OE-410L .
TEBRE ST (WEI %) AWS A5.9: ER410
c Mn Si p s Cr Ni Mo | Nb | cu N EN
0.03 0.40 0.30 — — 13 — — — — — —

182




OE-410

2EBRE 5T (LT > %)

I

AWS A5.9: ER410

C Mn Si P Cr Ni Mo Nb Cu FN
<0.12 | <0.40 | <050 | — 13 _ _ _ _ _
. K.
OE-410NIMo AWS A5.9: ER410NiMo
2WBETH) (T %)
C Mn Si P Cr Ni Mo Nb Cu FN
<0.06 | 050 | 030 | — 12 | 450 | 050 | — _ _
K.
OE-420 AWS A5.9: ER420
2WBETH) (T %)
C Mn Si P Cr Ni Mo Nb Cu FN
030 | 020 | 040 | — 13 _ _ _ _ _
OE-430 ETTR
e . — AWS A5.9: ER430
y@;@ﬁﬁ%? (Uil > %)
C Mn Si P Cr Ni Mo Nb Cu FN
<0.10 | <0.60 | <050 | — 16 _ _ _ _ _
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丝： 不锈钢和耐热钢




OE-308L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		1.50

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		20

		10

		－

		－

		－

		－

		－





OE-308H


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.05

		0.80

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		19

		9

		－

		－

		－

		－

		－





OE-309L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		1.80

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		24

		13.50

		－

		－

		－

		－

		－





OE-309LMo


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		1.80

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		24

		13.50

		2.70

		－

		－

		－

		－





OE-316L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		1.60

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		18

		12.50

		2.50

		－

		－

		－

		－





OE-318


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.05

		1.30

		0.40

		－

		－

		19

		12

		2.70

		0.70

		－

		－

		－





OE-347


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.05

		1.60

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		19.50

		9.50

		－

		0.70

		－

		－

		－





OE-22 12


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		≤0.12

		2

		1

		－

		－

		22

		12

		－

		－

		－

		－

		－





OE-S 22 09


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.025

		1.80

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		23

		9

		3

		－

		－

		0.12

		－





OE-S 25 10


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		2

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		26

		10

		4

		－

		－

		0.25

		－





OE-904L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.025

		1.90

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		20

		25

		4.60

		－

		1.50

		－

		－





OE-20.16L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		7

		0.20

		≤0.020

		≤0.020

		20

		16

		3

		－

		－

		0.15

		－





OE-310


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.12

		1.80

		0.45

		≤0.020

		≤0.020

		26

		20.80

		0.30

		－

		－

		－

		－





OE-312


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.10

		1.80

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		30

		10

		－

		－

		－

		－

		－





OE-316H


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.05

		1

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		19

		12

		2.50

		－

		－

		－

		－





OE-317L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.02

		1.80

		0.40

		≤0.020

		≤0.020

		19

		14

		3.50

		－

		－

		－

		－





OE-318Si


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.04

		1.30

		0.85

		≤0.020

		≤0.020

		19

		12

		2.50

		0.70

		－

		－

		－





OE-410L


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.03

		0.40

		0.30

		－

		－

		13

		－

		－

		－

		－

		－

		－





OE-410


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		≤0.12

		≤0.40

		≤0.50

		－

		－

		13

		－

		－

		－

		－

		－

		－





OE-410NiMo


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		≤0.06

		0.50

		0.30

		－

		－

		12

		4.50

		0.50

		－

		－

		－

		－





OE-420


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.30

		0.20

		0.40

		－

		－

		13

		－

		－

		－

		－

		－

		－





OE-430


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		≤0.10

		≤0.60

		≤0.50

		－

		－

		16

		－

		－

		－

		－

		－

		－





类别：�

�

AWS A5.9: ER308L�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER308H�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER309L�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER309LMo�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER347�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER316L�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER318�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER2209�

�









类别：�

�

EN 12072: G 25 9 4 N L�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER385�

�









类别：�

�

EN 12072: G 22 12 H�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER430�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER420�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER410NiMo�

�









类别：�

�

EN 12072: G 20 16 3 Mn L(近似)�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER310�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER312�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER316H�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER317L�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER318�

�

EN 12072: G 19 12 3 Mn Si�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER410�

�









类别：�

�

AWS A5.9: ER410�

�













180



