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OE-S C276 o
%@;@fﬁg&ﬁ (AUEfl > %) AWS A5.14: ERNiCrMo-4

C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Fe w Cu

0.02 0.60 0.10 — — 15 S 16 — 5 4 —
OE-S600 o
:3%,‘1’;%@1]:5«1[;;&},‘} (_E[['f_?“’@ v %) AWS A5.14: ERNICr-3

C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Fe w Cu
0.02 3 0.10 — — 20 S — 2.50 0.40 — —
OE-S625 o
:3%,‘1’;%@1]:5«1[;;&},‘} (_E[['f_?“’@ v %) AWS A5.14: ERNiCrMo-3

C Mn Si P S Cr Ni Mo Nb Fe w Cu
0.015 | 0.03 0.09 | <0.020 | =0.015 21 S 9 3.90 0.30 — —
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丝： 镍基合金




OE-S C276


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Fe

		W

		Cu



		0.02

		0.60

		0.10

		－

		－

		15

		余量

		16

		－

		5

		4

		－





OE-S600


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Fe

		W

		Cu



		0.02

		3

		0.10

		－

		－

		20

		余量

		－

		2.50

		0.40

		－

		－





OE-S625


全焊缝金属成分 (典型值， %)

		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Fe

		W

		Cu



		0.015

		0.03

		0.09

		≤0.020

		≤0.015

		21

		余量

		9

		3.90

		0.30

		－

		－
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AWS A5.14: ERNiCr-3�
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AWS A5.14: ERNiCrMo-3�

�

























































































184




