PRI ZE L A N Ll
ELUXINOX 904L OERLIKON
sl Jf'mko:

GLU AR 2500508 22, 182 AISI 9041 H EAAANEN . 0 K IR, S, RIUFIEE A,
G T AR
P

AWS A5.22: E385LT1-1/E385LT1-4
R
URANUS B6, AISI904L, 1.4539 (X1NiCrMoCu25-20-5), 1.4439 (X2CrNiMoN17-13-5),

1.4537 (X1CrNiMoCuN25-25-5)

1552 S5 BRI s AT
i

“H‘éﬁﬁg&w (I E JI'@, %)

C Mn Si =] S Cr Ni Mo Nb Cu N FN

0.03 | 160 | 050 | <0.020 | <0.020 | 21 26 4.50 — 1.40 — —
e 1

- GIEELR 1 B i 71180-V ()
s N/mm? N/mm? As % -20°C
IR 2430 =640 >32 =70

RIS MA: EN 439: M21(Arcal 21—Atal 6 )
1= fg © EN 439:M21 (Arcal 21—Atal G)F‘} C1l(Arcal 2)

IR

Ez
[ [mm] 1.2
ETRR ST HETRL [kg] 16

iR S

FIRXF 7 &1 SRR

=+

N

]n

174




	FLUXINOX 904L                
	AWS A5.22:  E385LT1-1 / E385LT1-4
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药芯焊丝：不锈钢和耐热钢
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FLUXINOX 904L               

应用和性能:

金红石型酸性渣药芯焊丝，焊接AISI 904L奥氏体不锈钢。优良的焊接性。易脱渣，良好的焊道成型。适合所有焊接位置。


分类： 

		AWS A5.22:  E385LT1-1 / E385LT1-4





母材：

URANUS B6，AISI 904L，1.4539 (X1NiCrMoCu25-20-5) ，1.4439 (X2CrNiMoN17-13-5)，

[image: image3.wmf]1.4537 (X1CrNiMoCuN25-25-5)


请参考焊材和母材的允许运行温度。

认证：
   


全焊缝金属成分 (典型值， %)


		C

		Mn

		Si

		P

		S 

		Cr

		Ni

		Mo

		Nb

		Cu

		N

		FN



		0.03

		1.60

		0.50

		≤0.020

		≤0.020

		21

		26

		4.50

		－

		1.40

		－

		－





全焊缝金属力学性能


		热处理

		屈服强度

N/mm2

		拉伸强度

N/mm2

		延长率


A5 %

		冲击功 ISO-V (J)


   -20°C 



		焊态

		≥430

		≥640

		≥32

		≥70





试验气体：EN 439: M21(Arcal 21－Atal 6 )


保护气体：EN 439:M21 (Arcal 21－Atal 6)或C1(Arcal 2)


包装：

		盘装焊丝



		直径 [mm]

		1.2



		单位包装平均重量 [kg]

		16





请垂询更多供货形式。


电流条件 / 极性 / 焊接位置：



